Eine gleichmaRige Wanddickenverteilung wie in der Zeichnung dargestellt ist
verfahrenstechnisch nicht méglich. Abweichungen zur Ausgangsstarke sind zu tolerieren.

Diese kdnnen je nach Formgebung weniger oder starker ausfallen.
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Schnitt B-B

Prdgung: Solara® Made in Germany

Artikelseite = Werkzeugseite

Unterseite = Werkzeugseite

Ja

Narbungsseite = Werkzeugseite

(Prd gestempel)
2 Bohrung war d=21, neu d=20,8 27.11.19 weberr
+/-0,3
1 MaR war 65, neu 76 12.06.15 weberr
Index | Anderung Datum Name
Kunde Ursprungsdatei/ 30 (Index kann zu 20 Abweichen) Dokumentstatus
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Materiolausgangsstarke: 4, 0mm

gezeichnete Wandstdrke: 4, 0mm

Freigegeben

Allgemeinfoleranz

DIN 16742-TG6

=1&

Malstab Werkstoff

11 ABS/PMMA

Projektnummer

ENTW0000602
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Fur diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechte vor

Fehlende Dafen siehe 30-Modell.
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